川工办函〔2016〕31号

关于举办2016年四川省职工职业技能
提升培训班的通知

各市(州)总工会，有关省产业(局)、企业集团(公司)工会：

为加快推进我省高技能人才队伍建设，提高中国制造2025四川行动计划技能人才支撑力度，打造一支适应我省经济社会发展需要的高素质职工队伍，结合我省企事业单位职工技能人才培养的实际需求，拟于今年10至11月举办职工职业技能提升培训班。现将有关事项通知如下：
一、培训工种及人数

本次培训设6个职业（工种），培训人数共计240人，按照技师资格应知应会开展培训。具体培训职业（工种）介绍如下：
（一）维修电工
培训内容：主要掌握电子技术知识、交流变频调速技术、单片机技术、液压传动气动传动等高新技术。
培训人数：50人。
（二）维修钳工

培训内容：掌握钳工基本知识和钳工工艺理论，了解掌握钳工工具、量具、设备的使用。
培训人数：40人。
（三）仓库保管工

培训内容：掌握仓库保管工商品入库业务、商品储藏保管、商品养护基础知识、仓库安全工作等业务。
培训人数：50人。
（四）数控车工

培训内容：掌握数控编程方法、工艺；数控刀具、夹具，典型工作任务的讲解、实际操作训练。
培训人数：30人。
（五）机电一体化（液压方向）

培训内容：主要掌握各种液压精密仪器的结构和原理，掌握其使用方法和注意事项；熟悉各种典型工件的工艺方案和工艺装备，并掌握各种设备的安装、调试及拆卸维修。
培训人数：40人。
（六）WIFI职业国际标准认证（数控车工方向和机电一体化方向）

培训内容：深入了解欧盟怎样塑造培训师职业风范、训练专业表达技巧；掌握先进的欧盟一线技术，深化培训课程的实际效果。
培训人数：30人。
二、培训对象及推荐条件

各级各类企事业单位中直接从事上述职业（工种）生产工作，有一定理论、实操基础，且具备培训职业（工种）高级工职业资格（截止2016年10月14日，高级工证年满三年含三年）的一线职工。在满足思想政治素质优秀、恪守职业道德、任高级工后无重大安全质量事故的基本前提下，具备下列条件之一的可推荐参加培训：
（一）爱岗敬业，工作扎实认真，能潜心钻研专业知识，刻苦努力，业务技能较强，工作实绩突出。企事业单位生产一线具有较好培养潜质的中青年骨干技术工人或技术带头人，应优先考虑。
（二）创新意识和创造才能较强，在开发、推广、应用先进生产技术和工艺，促进技术创新成果转化为现实生产力，助推企事业单位降本增效、绿色发展等方面有突出表现。
（三）在各级各类职工职业技能竞赛中，取得较好成绩。
三、培训时间及地点

根据工作安排，本次培训拟于10月中旬至11月上旬在成都市技师学院进行。
报到地点：成都市技师学院（郫县红光镇港通北巷1899号）内，学生培训中心。
各培训职业（工种）具体报到、培训时间如下：
（一）维修钳工、数控车工培训班

报到时间：10月14日（星期五）下午13:00至16:00
培训时间：10月15日至10月21日，为期7天。
（二）仓库保管工培训班

报到时间：10月23日（星期天）下午13:00至16:00
培训时间：10月24日至10月30日，为期7天。
（三）机电一体化（液压方向）、维修电工培训班

报到时间：11月2日（星期三）下午13:00至16:00
培训时间：11月3日至11月9日，为期7天。
（四）WIFI职业国际标准认证（数控车工方向和机电一体化方向）培训班

报到时间：10月23日（星期天）下午13:00至16:00
培训时间：10月24日至11月2日，为期10天。
四、培训方式及内容

本次培训采取个人自学和集中授课相结合的方式进行，培训内容包括专业技术业务理论知识学习和操作技能实训。培训具体内容由成都市技师学院依据各培训职业（工种）技师等级《国家职业标准》制定。培训结束前，统一组织结业考核（按技师资格考评标准和要求命题）。培训合格者，颁发《结业证书》。所有培训职业（工种），对符合相应职业（工种）技师申报条件的结业学员，经所在企业认可，可按规定申报技师考评，考评合格者核发技师职业资格证书。参加WIFI职业国际标准认证考评合格的学员，还将获得由中奥成都WIFI职业国际标准培训中心颁发的WIFI职业国际证书。
五、培训费用

所有参训人员的培训费（含耗材、教材和考试费等）和培训期间的食宿费由省总工会承担。往返交通费由参训人员所在单位按规定报销。晋级费用由学员自行承担。
六、工作要求

各地区各单位要高度重视、精心组织，严格按照《2016年四川省职工职业技能提升培训班参训名额分配表》（见附件1）的名额分配，认真做好参训人员的推荐报名工作，着重做好非公企业职工的参培工作，并务必于9月30日前将《2016年四川省职工职业技能提升培训班参训人员报名信息汇总表》（见附件2）以电子邮件方式发送至省总工会经济技术部邮箱。
参训人员要认真对待此次培训，一经报名不得无故缺席。要按照《学员报到培训须知》（见附件3）和《各工种实操工量具清单》（见附件4）要求，于报到时带齐相关资料和物品。培训期间，要严格遵守设备维修保养、工具管理、安全操作规程等方面的规章制度，服从管理，听从安排；严格遵守培训纪律和作息时间，认真执行请销假制度。
省总工会联系人：岳文娟（028-86129912）、安恒（028-86152685），电子邮箱：scghjjb@126.com。
成都市技师学院联系人：曾祥（028-85077925），何睿（028-85089572）
附件：1.2016年四川省职工职业技能提升培训班参训名额分配表
2. 2016年四川省职工职业技能提升培训班参训人员报名信息汇总表
3.学员报到培训须知
4.各工种实操工量具清单
5.WIFI职业国际标准认证简介
四川省总工会办公室
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附件3

学员报到培训须知

一、报到流程

（一）学员持“身份证或有效证件”从学院西大门进入校园，到达学生培训中心后，先在“身份核对处”核实身份（持身份证原件），然后报到。
（二）报到携带资料：1.身份证复印件2张；2.高级工职业资格证书复印件2张；3.学历证明复印件2张；4.二寸彩色白底照片5张；5.《国家职业资格证书考核评定申请表》（可在省总工会网站经济技术栏目内下载）3份；6.一篇本人撰写的技师论文3份。
注意：《国家职业资格证书考核评定申请表》中“照片”须为彩色，“单位推荐意见”须注明单位意见并加盖企业鲜章。
（三）报到领取物品：1.住宿房卡；2.《听课证》；3.餐票；4.培训教材及学习资料。
二、学院已配置住宿寝室生活用品清单

枕套、被套、床单、珍珠棉枕芯、10孔四季被、蚊帐、床垫（棉絮）、毛巾、漱口杯、凉拖鞋、脸盆
三、学员管理制度

（一）学员要按照教学计划规定，参加一切教学活动，学员上课、自习、参观等都要实行考勤。
（二）学员因病、因事请假，必须事先办理相关手续，因特殊情况不能办理相关手续的，事后要及时出具相关证明说明原因，补办手续，否则按旷课处理。
（三）学员临时请假必须提前向班主任提交写明请假原因的事假条和有关证明，由班主任签字后请假方可生效。
（四）在培训期间因病、事假缺课累计超过总学时四分之一以及有旷课行为的学员，不得参加培训考核。
（五）学员实行封闭住校管理，行课期间不得离开学院。如遇特殊情况必须向班主任老师请假。
（六）培训期间学员凭《培训学员证》进出校门。
（七）服从学校教学安排，尊敬老师。上课时间不抽烟、不打（接）手机。
（八）爱护学院的教学设备、设施。不随意使用学院的实训设备。
四、交通导航
（一）火车北站：公交车乘坐86路至“茶店子公交车站”（终点站），转乘710路至“双林村六组”站下车，步行至成都市技师学院。地铁乘坐1号线至“天府广场”站，换乘2号线至“犀浦”站，转乘公交P22/710路至双“林村六组”站下车，步行至成都市技师学院。
（二）火车南站：公交车乘坐111路至“蜀汉路”站，转乘733路至“工业港公交站”下车，步行至成都市技师学院。地铁乘坐1号线至“天府广场”站，换乘2号线至“犀浦”站，转乘公交P22/710路至“双林村六组”站下车，步行至成都市技师学院。
（三）火车东站：地铁乘坐2号线至“犀浦”站，转乘公交P22/710路至“双林村六组”站下车，步行至成都市技师学院。
（四）成都双流国际机场：乘坐机场专线2号线至“天府广场”站，换乘地铁2号线至“犀浦”站，转乘公交P22/710路至“双林村六组”站下车，步行至成都市技师学院。乘坐机场专线5号线至“犀浦公交站”，换乘710路至“双林村六组”站下车，步行至成都市技师学院。
（五）五桂桥客运中心：公交车乘坐4路至“茶店子西口车站”，转乘116路（“金府路茶店子路口”站上车）至“犀浦快铁站”下车，转乘P22路至“双林村六组”站下车，步行至成都市技师学院。
（六）金沙车站：公交车乘坐111路至“蜀汉路和同和路口”站下车，转乘733路至“工业港公交站”下车，步行至成都市技师学院。地铁乘坐4号线（“文化宫”站上车）至“中医大省医院”站，换乘2号线至“犀浦”站，转乘公交P22/710路至“双林村六组”站下车，步行至成都市技师学院。
（七）新南门客运站：公交车乘坐62路至“金泉路”站，转乘 710路至“双林村六组”站下车，步行至成都市技师学院。地铁乘坐3号线至“春熙路”站，换乘2号线至“犀浦”站，转乘公交P22/710路至“双林村六组”站下车，步行至成都市技师学院。
（八）郫县客运站：公交车乘坐P19/P15路至“工业港公交站”下车，步行至成都市技师学院。
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附件4

各工种实操工量具清单

请参加维修电工、维修钳工、数控车工、WIFI职业国际标准认证数控车工方向培训的人员，按以下清单要求准备好相关工具，于报到时一并携带。参加其他职业（工种）培训的人员，不需携带工具。

	维修

电工
	序号
	工具名称

	
	1
	万用表

	
	2
	剥线钳

	
	3
	尖嘴钳

	
	4
	断线钳

	
	5
	压线钳

	
	6
	电笔

	
	7
	“一”字电工改锥

	
	8
	“十”字电工改锥

	
	9
	活动板手、钢板尺

	
	10
	安全保护用品

	
	11
	电工绘图器具等电工常用工具

	
	备注
	上述工具均为手动工具。

	维修

钳工
	序号
	工具名称
	型号规格

	
	1
	普通游标卡尺
	量程：300mm，精度：0.02mm

	
	2
	深度游标卡尺
	量程：200mm，精度：0.02mm

	
	3
	直角尺
	200×130×12.5mm

	
	4
	杠杆式百分表
	0～0.8mm，分度值：0.01mm；含转接头、表座

	
	5
	百分表
	0～10mm；含转接头、磁性表座

	
	6
	千分尺
	0～25mm、25-50 mm、50-75 mm

	
	7
	钢直尺
	500mm

	
	8
	塞尺
	测量范围：0.02～1.00mm

	数控

车工
	序号
	项目
	规格
	型号
	参数

	
	1
	刀具
	35°外圆车刀
	外圆车刀
	16×16

	
	2
	
	90°外圆车刀
	外圆车刀
	16×16

	
	3
	
	内外螺纹刀各一
	螺纹刀
	螺距通用（2mm）

	
	4
	
	外圆切槽刀
	3×10（刀宽及加工深度）
	刀架扳手

	
	5
	
	内孔镗刀
	镗刀
	￠16或￠20镗刀

	
	6
	量具
	0-25外径千分尺
	外径千分尺
	0-25mm

	
	7
	
	25-50外径千分尺
	外径千分尺
	25-50mm

	
	8
	
	50-75外径千分尺
	外径千分尺
	50-75mm

	
	9
	
	0-150三用卡尺
	三用卡尺
	0-150mm（精度0.02mm）

	
	10
	
	0-200深度卡尺
	深度卡尺
	0-200mm（精度0.02mm）

	
	11
	
	MX1.5、M24×2螺纹环塞规
	环塞规
	MX1.5、M24×2（6H及6g）

	
	12
	
	R1-7的R规
	R规
	mm

	
	备注
	推荐刀具与量具最少配置（不限数量种类）。

	WIFI职业国际标准认证（数控车工方向）
	序号
	项目
	规格
	型号
	参数

	
	1
	刀具
	35°外圆车刀
	外圆车刀
	20×20

	
	2
	
	90°外圆车刀
	外圆车刀
	20×20

	
	3
	
	内外螺纹刀各一
	螺纹刀
	螺距通用（2mm）

	
	4
	
	外圆切槽刀
	3×10（刀宽及加工深度）
	刀架扳手

	
	5
	
	内孔镗刀
	镗刀
	￠16或￠20镗刀

	
	6
	量具
	0-25外径千分尺
	外径千分尺
	0-25mm

	
	7
	
	25-50外径千分尺
	外径千分尺
	25-50mm

	
	8
	
	50-75外径千分尺
	外径千分尺
	50-75mm

	
	9
	
	0-150三用卡尺
	三用卡尺
	0-150mm（精度0.02mm）

	
	10
	
	0-200深度卡尺
	深度卡尺
	0-200mm（精度0.02mm）

	
	11
	
	MX1.5、M24×2螺纹环塞规
	环塞规
	MX1.5、M24×2（6H及6g）

	
	12
	
	R1-7的R规
	R规
	mm

	
	备注
	推荐刀具与量具最少配置（不限数量种类）。


附件5
WIFI职业国际标准认证培训介绍

一、WIFI介绍

WIFI，全称奥地利联邦商会经济促进学院，是奥地利最大的职业教育机构，国际性的培训服务品牌。中奥成都WIFI职业国际标准培训中心成立于2014年10月，通过运用国际职业教育先进教学模式，引进国际化课程体系，不断扩大我省高技能人才直接接受国际教学培训的参与面，培养出更多持有国际技能证书的高技能复合型人才。
二、培训模式
WIFI职业国际标准认证培训按照理论——实作一体的方式进行。教师将充分运用讲授法、提问法、头脑风暴法、实作训练、行为引导型教学法等多种教学方法授课。外籍教师直接参与培训，与学院教师合作进行国际化、模块化授课，配备翻译。
三、培训方向
数控车工、机电一体化两个方向。主要涉及目前全球最先进的相应技术，让学员得到更大提升。
四、证书认证
培训结束后，经考试合格，除正常晋级外，学员还可获得欧盟认可的职业教育培训证书。
咨询电话：曾祥  028-85077925

四川省总工会办公室             2016年9月20日印发
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